CDEG681 - Snimac vodivosti a mérného
odporu
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I. ¢ast - Uvod
0Oddil ¢.1 — Zakladni adaje
1.1 Vyhody rozsireného vykonnéjsiho modelu

Série nekovovych snimact s typovym oznacenim CDE682 jsou vyrabény jako vysoce odolné,
zajistujici vysoky uzivatelsky komfort. Kazdy snimac je:

- Individuélné testovan, aby bylo mozné piesné urcit konstantu snimace oznacovanou
pismenem ,,K* a jeho hodnotu teplotniho faktoru. Zadavani konstanty snimace ,,K* a
teplotniho faktoru ,,T* béhem konfigurace a kalibrace snimace zajiStuje nejvyssi
moznou piesnost mefeni.

- Vybaveni snimacem teploty Pt 1000 RTD, ktery poskytuje nejrychlejsi moznou
odezvu pfi zméndch teploty s vysokou piesnosti meteni (£ 0.1 °C).

1.1 Charakteristiky snimace

Série snimaci CDE682 mohou poskytovat néasledujici prvky:
- Nominalni konstanta snimace: 0.5 nebo 10



- Zpusob instalace: grafitové téleso obsahuje zavit NPT o velikosti % palce. Na tento
muze byt pfimo nasazen €len s profilem tvaru T, anebo miZe byt nasazen na konec
trubice pouzitim spojky pro montaz ponorného snimace (méteni vodivosti).

- Zpisob ukonceni: 6-ti metrovy kabel

1.2 Bezpecnostni opatreni

Vzdy si rozmyslete, co vlastné budete méfit (teplotu/tlak) a jaké montdzni ¢leny k tomuto
budete potifebovat, aby bylo mozné snimac nainstalovat. Snimac a ptislusné montdzni prvky
se spojuji a timto tak vytvafeji integrovany meéfici systém. Montdzni ¢leny obvykle omezuji

jmenovité hodnoty teploty/tlaku celého méticiho systému.

Poznamka: Série snimaci CDE682 jsou navrzeny pouze pro pouziti se snimaci fady
CDTX680 a tidicimi analyzatory fady CDCN684, CDCN685 a CDCN 686.

Oddil ¢.2 — Popis snimace

Material elektrod: grafitové elektrody, t¢lo Ryton®

Mezni hodnoty teploty/tlaku:

Pouze pro snimace (bez montaznich ¢lentt): 302 °F/100 psi (150 °C/6.8 bar)
68 °F/200 psi (20 °C/13.7 bar)

Snimac¢ s montaznimi ¢leny: Montazni ¢leny nebo materidly, z nichz jsou vyrobeny trubice
mohou omezit mezni hodnoty teploty/tlaku uvedené vyse.

Rychlost proudéni: 0 — 10 stop (0 — 3 m) za sekundu (pIn€ ponoten)
Teplotni kompenzace: Pt 1000 RTD (odporovy teplomér)

Kabel snimace: 6-ti vodicovy kabel (4-hlavni a 2 izolované stinén¢), 20 stop (6m dlouhy)

Cisla modelu:

Cislo modelu Konstanta snimace: Konektor
CDE-682-B 0.5 3/4” NPT
CDEG682-E 10.0 3/4” NPT

PrisluSenstvi:
CDE682-UM Montézni hardware obsahuje:

1 1/2PVC¢len T, 1 1/2 uzaviraci vicko a 1
1/2 PVC spojku

Cast I1. — Instalace

0Oddil 1 — Pozadavky na umisténi snimace




Umistéte snima¢ co nejblize meéticiho piistroje. Nepiekracujte vzdalenost 91 m mezi
snimacem a méficim pristrojem.

0Oddil 2 — Montaz

Sérii univerzalnich snimac¢i CDE682 je mozné instalovat do méfici trubice pouzitim ¢lenu T
ptislusné velikosti, anebo na konec trubice za ucelem montaze pro jeho ponoteni. Obrazek 2-
1 popisuje obecné rozméry snimace.

Obr. 2-1: Zékladni rozméry snimace a detaily pfipojovacich vodici:

For 10 cell K = pro konstantu snimace 10

For 0.5 cell K = pro konstantu snimace 0.5

% INCH NPT THREADS = kuzelovy zavit NPT %
20 FEET =6,1 m

CLEAR = ¢iry

Prectéte si fadné nasledujici text popisujici vlastni montdz snimace, timto zajistite jeho
optimalni méfici vykon.

- nainstalujte snima¢ do trubice tak, aby procesni tok ptimo kontaktoval konec snimace
- nainstalujte snima¢ do vertikdlni polohy, aby nevznikaly vzduchové bubliny
zpusobené kontakty ptisluSnych elektrod, které mohou zpiisobit chybu métfeni

2.1 Zavedeni snimace do trubice pouzitim clenu T

1. Podivejte se na obr. 2-2 a podle n¢j nainstalujte ¢len typu T pfislusné velikosti (3/4 na 2
palce) do procesni trubice.

Doporuceni: Pouzijte ¢len typu T o velikosti 3/4 palce. V ptipadé nutnosti nasroubujte
redukei ptislusné velikosti do ¢lenu typu T.

Poznamka: Je-li snimac jiZ nainstalovan, mél by byt otvory toku média pfiblizné
V ose ¢lenu T, ¢imz zajistite spravné méfeni reprezentativniho vzorku.
Pouzijte vysokoteplotni vlakno jakozto té€snici materidl na zavit ¢lenu T, timto
zajistite jeho vynikajici tésnost.

2. Nyni zajistéte elektrické propojeni snimace s analyzatorem. V piipadé potizi nahlédnéte
do instrukéniho manudlu ptislusného analyzatoru.

3. 'V tomto okamziku je nutné nakalibrovat analyzator dle postupu uvedeném v instrukénim
manudlu analyzétoru.

4. Pfipevnéte snimac do jiz instalovaného ¢lenu T.

Obr. 2-2: Zavedeni snimace do trubice pouzitim ¢lenu T

Sensor cable = kabel od snimace délky 6 m
Sensor = snimag



% INCH NPT TEE = ,,T* kus se Sroubenim % NPT — kuzelovy zavit — zajiSt'uje si zdkaznik
Délka snimace pro ,,K“=10: 243,1 mm
Délka snimace pro ,,K*“=10,5: 185,7 mm

2.2 Zavedeni snimace na konec trubice za ucelem jeho ponoreni (méreni vodivosti)

1.

Podivejte se na obr. 2-3 a podle né&j nasroubujte spojku NPT 3/4 x 3/4 palce na koncovku
kabelu snimace. Peclivé tuto spojku utdhnéte, timto se vyhnete Uniku prochazejici
kapaliny.

Poznamka: Pouzijte vldkno na snimac a spojovaci ¢leny pro dobrou tésnost.

2.

Kabel od snimace ved’te ptes spojku s primérem prichodky 3/4 palce a pftislusné délky.
Trubice by méla byt smontovana na kazdém konci se zavitem NPT o praméru 3/4.
PtiSroubujte trubici na spojku.

Na druhy konec montdzni trubice pfipevnéte kabelovou spojku, tedy na zavit NPT o
priméru 3/4 palce.

Ved'te kabel snimace do kabelové spojky. Je-li kabel snimace piili§ dlouhy, zkrat'te jej na
minimdlni potfebnou délku, timto se minimalizuje vliv elektromagnetického zareni. Velmi
peclivé ukoncete vodice kabelu snimace a stinéni dle postupu popsaném v ¢asti 3.2.

Ved'te spojovaci kabel z kabelové spojky do pfistroje. Je-1i spojovaci kabel pfili§ dlouhy,
zkrat'te jej na Vami potiebnou délku. Stejné jako v pfedchozim bodé ¢.4 pro kabel
snimace, peclivé ukoncete vodice spojovaciho kabelu a jeho stinéni.

Doporuceni: Ved'te spojovaci kabel v 1/2 palcovém anebo vétsim pruzné kovové trubce,

timto jej chranite pfed vlhkosti anebo mechanickym poskozenim. Pruzna
trubka musi byt dostate¢né dlouhd, aby bylo mozno snima¢ vyjmout
z pracovni polohy za ti¢elem jeho udrzby nebo kalibrace.

Obrazek ¢.2-3: Zavedeni snimace na konec trubice za ucelem jeho ponoieni (méteni

vodivosti)

Poznamka: V zddném piipadé neved’te spojovaci kabel spolecné s jakymikoliv sttidavymi
napajecimi vodici. Elektricky Sum a ruseni se potom muiize sméSovat se signalem snimace.

6.

7.
8.

9.

Nyni zajistéte elektrické propojeni snimace a spojovaciho kabelu v kabelové spojce dle
barev jednotlivych vodict.

Ptipevnéte viko na kabelovou spojku.

Proved’te elektrické propojeni spojovaciho kabelu s pfistrojem. Detaily jsou popsany

v Casti 3.3.

Pred montazi snimace/hardwarového prislusenstvi nezapomente nakalibrovat métici
systém dle procedur popsanych v instrukénim manualu pfistroje.

Oddil 3 — Podrobny popis snimace a jeho vodici

3.1 Popis kabelu snimace



Integrovany kabel snimace je 6-ti vodicovy krouceny s polyethylenovou izolaci sestavajici ze
¢tyt hlavnich vodict a dvou izolovanych stinénych vodi¢t. Podivejte se na obr. 2-1 popisujici
funkci a barvy kazdého vodice integrovaného kabelu snimace.

Sensor shield = stinéni snimace

Red = rudy

Black = ¢erny

White = bily

Blue = modry

Inner shield = vnitini stinéni

Bare sensor shield wire = neizolovany stinici vodi¢ snimace
Shrink tubing = stahovaci smrstovaci buzirka nebo paska
Outer cable jacket = izolace kabelu

Outer shield foil = vnéjsi stinéni kabelu

Cellophane binder = celofanova paska

Inner shield foil = vnitini stinéni

Bare inner shield wire = neizolovany vnitini stinici vodi¢

3.2 Popis spojovaciho kabelu

Spojovaci kabel OMEGA (¢islo soucastky CDE3600-CAB) je opatfen neukoncenymi vodici,
pfi¢emZ tyto museji byt zkraceny béhem instalace. Spojovaci kabel CDE3600-CAB je velmi
podobny integrovanému kabelu snimace s tim, ze ma navic dva hlavni vodice (barva zelend a
zluta), které nejsou zapotiebi. Pti odizolovavani spojovaciho kabelu za ucelem jeho ukonceni
umyslné odfiznéte tyto dva vodice (zeleny a zZluty) z kazdé strany. Tohle Vam zajisti stejnou
orientaci barev jako je tomu u kabelu snimace.

Abyste spravné ukoncili konce vodicl spojovaciho kabelu snimace, podivejte se na obr. 2-4 a
postupujte podle n¢ho.

1. Peclivé stahnéte 2-1/4 palcovy vnéjsi obal kabelu, dale vngjsi stinici folii a celofanovou
pasku. Timto se odkryji: stinény vodi¢ snimace, vnitini stinény vodi¢ snimace a tii pary
vodici, které jsou ovinuty folii.

2. Utiznéte jiz odkryty 2-1/4 palcovy par vodicl zelené a zluté barvy.

Stahnéte a ufiznéte vnitini stinéni z para téchto barev: ¢ervend/Cerna a modra/bila.

4. Peclivé stahnéte pridavny 1/2 palcovy obal kabelu a vnéjsi stinici folii.

(O8]

Poznamka: Dévejte pozor, abyste neznicili vrstvu celofanové pasky.

5. Opatrné umistéte smrst'ovaci trubici anebo stuhu o délce 2-1/2 palce na neizolovany vodic
snimace o velikosti 1/4 palce od konce, podle obrazku 2-4. Timto se tento vodi¢ izoluje a
zaroven odliSuje od vnitinich stinénych vodica.

6. Peclivé umistéte smrstovaci trubici anebo stuhu o délce 1/2 palce na kabel dle obrazku 2-
4. Timto jsou chranény vSechny vodice.

Poznamka: Neohybejte celofanovou pasku.

Obr. 2-4: Detaily spojovaciho kabelu



7.

Pouzitim Ohmmetru anebo zkouSecky ovéite, Ze stinény vodi¢ snimace, ktery jste
izolovali, neni ve zkratu se stinicim vnitinim vodi¢em. Pokud jsou vodice ve zkratu,
odiiznéte cast poskozené¢ho kabelu, timto ziskate novy neukonceny konec kabelu a poté
znovu opakujte procedury od bodu 1 této ¢asti.

Z vodict stahnéte izolaci o délce 1/4 palce (25,4mm/4 => 6mm): Cerveny, Cerny, bily a
modry. Pocinujte tyto vodiCe, stejné¢ jako izolovany stinény vodi¢ snimace a wvnitini
stinény vodi¢ pajkou.

Ptipojte spojovaci kabel do analyzatoru stejn¢ tak jako kabel snimace, dle ptislusnych
barev vodict.

3.3 Propojeni spojovaciho kabelu

- do analyzatoru: konzultujte instrukéni manudl analyzdtoru a pfipojte vodice
spojovaciho kabelu do pfislusnych svorek snimace stejn¢ jako by mély byt spravné
pfipojeny vodice snimace.

Cast II1. — Oprava a udrzba

Oddil 1 — Doporucené istici procedury

Udrzujte snima¢ pfimétené Cisty, timto dosahnete jeho nejvyssi presnosti pii méfeni. Interval,
mezi nimz budete Cistit Va$ pristroj (dny, tydny, atd.) zavisi na charakteristikach pouzitého
roztoku a je tedy ur¢en pouze provoznimi zkusenostmi.

1.

(98]

Odstranite nejvice zneCiSt€né misto opatrnym utiranim povrchu grafitovych elektrod
pouzitim hebké a Cisté tkaniny. Potom snimac oplachnéte pod Cistou a teplou vodou.
Ptipravte mydlovou vodu. Pouzijte telou vodu a cistici prostfedek, ru¢ni mydlo Borax
anebo jeho podobny druh.

Namocte snimac na dobu 2 az 3 minut do mydlovém roztoku.

Pouzijte hebkou a ¢istou tkaninu anebo bavinény hadr, timto potom jemné omyvejte
meétici konec snimace a povrch meéficich elektrod. Pokud pouzity Cistici prostiedek
nepomaha odstranit necistotu, pouzijte kyselinu sodnou anebo ji podobnou kyselinu, timto
by se mély necistoty rozpustit. Kyselina by méla byt maximalné zfedénd, jest¢ vSak
natolik silna, aby méla sviij rozpoustéci Gcinek. Zkusenosti Vam pomohou rozhodnout,
kterou kyselinu pouzit a jako zfedénd musi byt. V pfipadé problémil se obratte na
spole¢nost Omega - servisni odd¢leni.

vvvvv

drsnym materidlem anebo agresivnim Cisticim prostfedkem, ke zméné€ buitkové
konstanty, coz vede ke snizeni piesnosti mefeni. Abyste se tomuto unikli,
ptekalibrujte méfici systém pouzitim 1 — bodové metody vlhkého vzorku, kterd
je popsana v instrukénim manudalu analyzatoru.

Pred cisténim pomoci kyseliny se ujistéte, zda-li se nemohou vytvaren nebezpecné produkty
(ptiklad: snima¢ namoceny v kyanidové koupeli by nemél byt ptimo vlozen do silné kyseliny
na ¢istény, nebot’ se mohou vytvaret jedovaté kyanidové plyny). Kyseliny jsou nebezpecné.



Noste proto vhodné obleCeni a chraiite si o¢i v souladu dle doporuceni v Bezpecnostnich
Zaznamovych Listech o Materialech.

Ponofte snima¢ zfedéné kyseliny na dobu ne vice nez 5 minut. Oplachnéte snimac Cistou,
teplou vodou a potom umistéte snimac zpatky do mydlového roztoku na dobu 2 az 3 minut.
Timto dochézi k neutralizaci zbyvajiciho rozoku na snimaci.

5. Opléachnéte snimac v Cisté a teplé vodé.

6. Nyni nakalibrujte analyzator dle popsanych procedur v instukénim manudlu analyzatoru.
Pokud nemuzete analyzator nakalibrovat, zkontrolujte snima¢ pouzitim procedury
popsané v casti 2.1.

0ddil ¢.2 — Zjistovani a odstrafiovani zavad
2.1 Kontrola funkcnosti snimace

Néhlédnéte do ¢asti ,,Zjistovani a odstraiiovani zdvad®“ v instrukénim manudlu analyzétoru
k tomu, abyste mohli ur¢it, zda-li je snima¢ anebo analyzator ve stavu mimo provoz. Pokud
tusite, Ze snimac nepracuje tak, jak ma, postupujte dle nésledujici procedury:

1. Odpojte snima¢ od analyzatoru, nebo kabelové spojky pii pouZiti spojovaciho kabelu.
Vycistéte snimac¢ pouzitim vyse popsané procedury.

3. Pouzitim Ohmmetru zkontrolujte vS§echny hodnoty odport v piislusnych méticich bodech
dle tabulky A uvedené nize.

Poznamka: Zajistéte, aby byl Ohmmetr nastaven na nejvyssi rozsah pro vSechny body
uvedené v tabulce A.

Tabulka A — operac¢ni pfezkouSeni snimace

Meéftici body Spravné hodnoty odporu

Mezi modrym a bilym vodi¢em 1089-1106 Q pii 23-27 °C

Mezi Cernym a ¢ervenym vodicem Nekonecno (otevieny obvod)
Mezi ¢ernym a bilym vodi¢em Nekonecno (otevieny obvod)
Mezi Cervenym a bilym vodi¢em Nekonecno (otevieny obvod)
Mezi Cervenym a bilym vodiCem Nekonecno (otevieny obvod)
Mezi Cernym a vnitinim stinénim vodi¢em Nekonecno (otevieny obvod)
Mezi bilym a vnitinim stinénim vodi¢em Nekonecno (otevieny obvod)
Mezi vnéjSim a vnitinim stinénim vodi¢em Nekonecno (otevieny obvod)

Pokud stale nedostavate pozadované hodnoty odporu dle bodu ¢€.3, snimac je pravdépodobné
vadny. Pokud jsou vSechny hodnoty odporii v poradku, snima¢ muze byt i takto vadny.
V tomto piipad¢ je nutny detailnéjSi pohled na dany problém, ktery je schopen odstranit
spole¢nost Omega-zakaznické servisni oddéleni.




2.2 Zakaznicky servis

Pokud vyzadujete zdkaznicky nebo provozni servis, kontaktujte firmu Newport Electronics,
s.r.o. Karvina, tel. 59 631 1899.

Odeslani snimace do opravy:

Zkraceny popis zavady.

Jméno kontaktni osoby objednatele.

Platna zpétna adresa objednatele.

Objednavka na opravu, je — li snimac¢ po zaru¢ni lhité.

Sl e

Poznamka: Je-li snima¢ poSkozen v pribéhu transportu k zdkaznikovi diky
neadekvatnimu zptisobu baleni, zdkazni odpovida za opravu vcetné platby za opravu.

Doporuceni: Pristroje do opravy odesilejte Cisté a v piivodnich kartonech vyrobce — fy
OMEGA.



