Série FSW-40

Pritokovy spina¢ pro kapaliny
Navod k pouziti

OBECNY POPIS

Prutokovy spina¢ OMEGA® série FSW-40 je vybaven spinaci 15A SPDT, které¢
dovoluji pomoci Sroubku plynulé nastaveni bodu sepnuti i za provozu. Hrubsi nastaveni bodu
sepnuti se provadi pomoci brzdicich krouzki a pask, které se dodavaji ke kazdému pfistroji.
Jsou vyrobeny z nemagnetického materialu, takze se hodi i tam, kde je v méfeném médiu
pritomna koroze. Spinace série FSW-40 se standardné vyrabéji z mosazi a z nerezivéjici oceli.
Volitelné€ Ize objednat 1 pfistroj, vyrobeny z nerezivéjici oceli tiidy 316.

Pristroje série FSW-40 jsou vybaveny ochranou, ktera brani zanaSeni kyvného ramene
pevnymi ¢asteCkami. Proto je tento piistroj idedlni pro pouziti ve stfedné hustych kalech a
kasich, fezacich olejich a v n€kterych kanaliza¢nich aplikacich, kde neni mozné stietnuti
brzdicich krouzki s vét§imi objekty.

Pokud je pfistroj instalovan do potrubi o priméru mensim nez 2", doporucujeme
pouzit montazni fitinky tvaru T. Pro vétsi potrubi je mozno pouZzit bud’ montazni fitinky nebo
svareni. Model FSW-40 je urcen pro potrubi o priméru 1"; FSW-41 je uréen pro potrubi o
praméru od 1,5" do 2,5"; FSW-42 je urcen pro potrubi o priméru od 3" do 10"; FSW-43 je
urcen pro potrubi o priméru od 10" do 48".

NEPOUZIVAT v nebezpeénych prostorich a pro spinini ho¥lavou kapalinou.
Tyto pfistroje nejsou vyrobeny v nevybu$ném provedeni. Vnitini bezpe€nost pfistroje 1ze
zajistit pouzitim vnitiné bezpecnych relé (napt. série OMEGA LVC550), které jsou
nainstalovany podle odpovidajicich bezpecnostnich ptedpist.

VLASTNOSTI
e Odolné primyslové provedeni
e Nastavitelny bod sepnuti za plného provozu
e Spinace 15A SPDT mohou ptimo spinat cerpadla
e Nezavislost na Sirokém rozsahu podminek prostiedi

e Kalibracni meze nejsou posSkozeny pfi vystaveni piistroje hydraulickym raztim nebo
pulzim

BAREVNE ODLISENE VODICE



MIKROSPINACE 15A SPDT NEPOTREBUJI RELE A DOVOLUJI PRIME
OVLADANI CERPADEL, MOTORU SOLENOIDU, OHRIVAKU APOD.

VODE A OLEJI ODOLNA PRUCHODKA PRO ELEKTRICKY KABEL
VODE A OLEJI ODOLNE PVC TESNENI

DRIKY S RUZNOU DELKOU DOVOLUIJI POUZITI PRISTROJE V POTRUBI O
PRUMERU 1"-48" A VICE

SNADNO VYMENITELNE BRZDICi KOTOUCKY (U MODELU 316 SS
TEFLONOVE) POSKYTUJI VELMI SIROKY ROZSAH PROVOZNICH PRUTOKU A
VISKOZIT

ODOLNY KRYT Z HLINIKOVE SLITINY
PLYNULE NASTAVENI BODU SEPNUTI

CLONU LZE RYCHLE VYMENIT SEJMUTIM KRYTU A VIKA BEZ NUTNOSTI
VYJMUTI POUZDRA Z POTRUBI

STABILNI PRUZINA Z NEREZIVEJICI OCELI (NENI ZOBRAZENA)
PATENTOVANE, ODLEVANE ELASTOMEROVE TESNENI PRIVODU

PATENTOVANY, ODLEVANY PRIVOD Z VITONU S UTESNENYM CEPEM
(MODEL 316SS)

POUZDRO A VIiKO Z NEREZIVEJICI OCELI TRIDY 316 (POUZE MODELY 316
SS)

SPINACE SERIE FSW-40



DODAVANE BRZDICI KOTOUCKY A PASKY

S riznymi typy piistroji série FSW-40 jsou dodavany rtizné brzdici kotoucky.
Vsechny pfistroje se dodavaji s instalovanym kotouckem typu L. Dalsi dodavané brzdici
kotouce jsou uvedeny nize (viz nakres brzdicich kotouckt a tabulky 1 a 2).

MODEL DODAVANE BRZDIC{ KOTOUCKY

FSW-40 H, L (nainstalovan)

FSW-41 H, L (nainstalovan), LL

FSW-42 H, L (nainstalovan), LL (3; 3,5; 4*), LL (5 a
vetsi), LLL (6 a vétsi)

FSW-43 H, L (nainstalovan), LL (5* a vétsi), LLL (6%
a veEtsi)

BRZDICi KOTOUCKY A PROUZKY

PRUMER 0,5

MODELY: FSW-40
FSW-41
FSW-42
FSW-43

BRZDICI KOTOUC ,H*

PRUMER 0,9«

MODELY: FSW-40
FSW-41
FSW-42
FSW-43

BRZDICI KOTOUC ,L¢

0,9x1 3/8
MODEL: FSW-41
BRZDICI PROUZEK ,LL*

0,9x1 15/16“
MODEL: FSW-42 (POUZE PRO POTRUBI 3%, 3,5“ A 4%)
BRZDICI PROUZEK ,LL¢




0,9x4
MODELY: FSW-42

FSW-43

(PRO POTRUBI O PRUMERU 5 A VICE)

BRZDICI PROUZEK ,LL¢

0,9x6%
MODELY: FSW-42

FSW-43

(PRO POTRUBI O PRUMERU 6 A VICE)

FSW-40/41 1,5“

FSW-42 3,5“

FSW-43 5,5
BRZDIiCI PROUZEK ,LLL¢

SPECIFIKACE

ROZSAH PRUTOKU (VODA, TEPLOTA
70°F (21°C):

CITLIVOST (% ZMENY PRUTOKU,
NUTNE K AKTIVACI SPINACE):

TLAKOVA ZTRATA NA PRiSTROJI:

TLAK V PRACOVNIM POTRUBI:

MAXIMALNI TEPLOTA
SPINACI RELE:

MODIFIKACE ,D¢:

Viz tabulky 1 a 2. Rozsah lze zménit pouzitim
jiného brzdiciho disku.

10% v horni ¢asti rozsahu, 30% ve spodni
¢asti rozsahu

(Pt1 béznych provoznich podminkéch) pro
potrubi 1-3“ méné nez 1 PSI (6900 Pa), pro
potrubi o priméru 4-48* nevyznamna
Standardni modely: max. 400 PSIG (2,7 MPa)
pii 82°C (odolnost testovana pii 1200 PSIG —

8,2 MPa — pii 82°C); model 316 SS: max. 300
PSIG (2 MPa) pii 23°C

Trvale 180°F (82°C)

SPDT, 15 A pti 125 nebo 250 VAC, stfedni
pocet sepnuti 10 000 000. Pfepinac Ize pretizit
na 20A pti 125 nebo 250 VAC pi1 minimalni
zivotnosti 20 000 sepnuti

Dvojité SPDT relé, jmenovita diference
pratokti mezi dvéma fidicimi body je 5%



TABULKA 1

ROZSAHY STANDARDNICH PRiISTROJU SERIE FSW-40, NASTAVITELNE
POMOCI BRZDICICH KROUZKU A PASKU

MODEL |EXTREMNE| VELMI MALE PRUMER VELKE
MALE MALE HODNOTY | POTRUBI | HODNOTY

HODNOTY | HODNOTY L [m?%/s] [“] H [m?/s]

LLL [m?/s] LL [m?®/s]

FSW-40 - - 0,00032- 1 0,00076-

0,00095 0,00227

FSW-41 - 0,00044- 0,00063- 112 0,00158-

0,00132 0,00189 0,00473

- 0,00088- 0,00126- 2 0,00315-

0,00265 0,00379 0,00946

- 0,00132- 0,00189- 212 0,00442-

0,00397 0,00568 0,01325

FSW-42 - 0,00170- 0,00284- 3 0,00694-

0,00511 0,00852 0,02082

- 0,00227- 0,00379- 312 0,00946-

0,00681 0,01136 0,02839

- 0,00284- 0,00473- 4 0,01262-

0,00852 0,01420 0,03785

- 0,00322- 0,00757- 5 0,01893-

0,00965 0,02271 0,05678

0,00410- 0,00505- 0,01199- 6 0,02839-

0,01230 0,01514 0,03596 0,08517

0,00650- 0,00795- 0,01893- 8 0,05047-

0,01949 0,02385 0,05678 0,15142

0,01085- 0,01331- 0,03155- 10 0,07571-

0,03255 0,03994 0,09464 0,22712

FSW-43 0,01085- 0,01331- 0,03155- 10 0,07571-

0,03255 0,03994 0,09464 0,22712

0,01514- 0,01861- 0,04416- 12 0,11356-

0,04542 0,05583 0,13249 0,34069

0,02164- 0,02656- 0,06309- 14 0,15773-

0,06492 0,07968 0,18927 0,47318

0,02599- 0,03186- 0,07571- 16 0,18927-

0,07817 0,09558 0,22712 0,56781

0,03249- 0,03987- 0,09464- 18 0,25236-

0,12984 0,11962 0,28391 0,75708

0,04328- 0,05312- 0,12618- 20 0,31545-

0,12984 0,15937 0,37854 0,94635

0,06492- 0,07968- 0,18927- 24 0,44163-

0,19476 0,23905 0,56781 0,75708

0,09741- 0,11956- 0,28391- 30 0,69399-

0,29223 0,35867 0,85172 2,08198

0,12984- 0,15937- 0,37854- 36 1,00944-

0,38952 0,35192 1,13562 3,02833

0,23804- 0,29217- 0,69399- 48 1,76653-

0,71412 0,87651 2,08198 5,36267




TABULKA 2

ROZSAHY PRISTROJU SERIE 316 SS FSW-40, NASTAVITELNE POMOCIH
BRZDICICH KROUZKU A PASKU

MODEL |EXTREMNE| VELMI MALE PRUMER VELKE
MALE MALE HODNOTY | POTRUBI | HODNOTY

HODNOTY | HODNOTY L [m?/s] [“] H [m?/s]

LLL [m?/s] LL [m%/s]

316 SS - - 0,00063- 1 0,00126-

FSW-40 0,00126 0,00379

316 SS - 0,00088- 0,00126- 112 0,00189-

FSW-41 0,00265 0,00379 0,00568

- 0,00132- 0,00189- 2 0,00379-

0,00397 0,00568 0,01136

- 0,00227- 0,00315- 212 0,00568-

0,00681 0,00946 0,01703

316 SS - 0,00284- 0,00473- 3 0,00820-

FSW-42 0,00852 0,01420 0,02461

- 0,00353- 0,00599- 312 0,01136-

0,01060 0,01798 0,03407

- 0,00486- 0,00820- 4 0,01483-

0,01457 0,02461 0,04448

- 0,00530- 0,01262- 5 0,02208-

0,01590 0,03785 0,06624

0,00650- 0,00795- 0,01893- 6 0,03470-

0,01949 0,02385 0,05678 0,10410

0,01192- 0,01464- 0,03470- 8 0,05994-

0,03577 0,04391 0,10410 0,17981

0,01842- 0,02259- 0,05363- 10 0,09148-

0,05527 0,06776 0,16088 0,27444

316 SS 0,01729- 0,02126- 0,05047- 10 0,08833-

FSW-43 0,05186 0,07009 0,15142 0,26498

0,02492- 0,03054- 0,07255- 12 0,13249-

0,07476 0,09161 0,21766 0,39747

0,03464- 0,04252- 0,10094- 14 0,18927-

0,10391 0,12757 0,30283 0,56781

0,04328- 0,05312- 0,12618- 16 0,22082-

0,12984 0,15937 0,37854 0,66245

0,05413- 0,06643- 0,15773- 18 0,31545-

0,16239 0,19930 0,47318 0,94635

0,07571- 0,09299- 0,22082- 20 0,37854-

0,22712 0,27898 0,66245 1,13562

0,10820- 0,13280- 0,31545- 24 0,53627-

0,32460 0,39841 0,94635 1,60880

0,16233- 0,19924- 0,47318- 30 0,85172-

0,48699 0,59772 1,41953 2,55515

0,23804- 0,29217- 0,69399- 36 1,19871-

0,71412 0,87651 2,08198 3,59614

0,41116- 0,50472- 1,19871- 48 2,14507-

1,23348 1,51416 3,59614 6,43520




PRUCHODKA PRO ELEKTRICKY
KABEL:

MATERIALY, STANDARDNI MODELY:

MATERIALY, MODELY 316 SS:

Vodotésna pro primér kabelu
6,35mm=0,635mm

Mokr¢ ¢asti: mosaz, nerezivéjici ocel,
fosforovy bronz a Buna-A

Ostatni ¢asti: mosazné pouzdro, hlinikovy
kryt, funkéni ¢asti z nerezivéjici oceli a plastu
Mokr¢ ¢asti: nerezivéjici ocel tfidy 316, Viton
a teflon

HMOTNOST: 1,6 kg
MONTAZ A PROVOZ
MONTAZ
UPOZORNENI

TESNICI KROUZEK, UMISTENY MEZI VIKEM A HLAVNIM POUZDREM JE
VYROBEN Z KOMPOZITU GUMY A KORKU, KTERY KRATCE PO PRVNIM
DOTAZENI PODLEHA TECEN{. VSECHNA TESNENI{ JSOU OD VYROBCE RADNE
DOTAZENA, ALE PRI DOPRAVE A SKLADOVANI MUZE DOJIT KE STLACEN]
TESNEN{ A NASLEDNEMU UVOLNENI{ PRIDRZNYCH SROUBU. PRED MONTAZI
PREPINACE DO SYSTEMU JE NUTNO TYTO SROUBY DOTAHNOUT. PO DRUHEM
DOTAZENI JIZ NEDOJDE K OPETOVNEMU UVOLNENT.

MONTAZNI ROZMERY
PUDORYS NARYS

ZAPOJENI SVORKOVNICE

BOKORYS

1. Uvolnéte matku tésniciho krouzku, umisténou na upinacim konektoru kabelu.

2. Protahnéte kabel prichodkou v konektoru a dotdhnéte tésnici matku tak, aby kabel

byl dostatecné pevné ptichycen.

3. Odizolujte konec vodice v délce ptiblizné 4,5 mm.

4. Povolte odpovidajici Sroubek na svorkovnici a vyjméte prazdnou svorku. Vsuiite
odizolovany vodi¢ do svorky stisknéte svorku. Umistéte svorku do svorkovnice
stejnym smérem, jakym byla pfed vyjmutim, aby nedochazelo ke kontaktim

vodict a krytu.



SCHEMATA ELEKTRICKYCH ZAPOJENI

Obrazek 1: Elektrické zapojeni pro ptipad spinani napajeni zatéze, pokud je pritok
VETSI nez nastavena hodnota (napéjeni je preruseno, pokud je priitok MENSI, nez nastavena
hodnota).

ROSTOUCI PRUTOK POSOUVA AKCNIM CLENEM VE VYZNACENEM
SMERU

NC (ORANZOVY) - rozpinaci
NO (BILY) - spinaci
COM (CERNY) - spoleény

(HOT) - Zivy vodi¢
LOAD - Zat&7
MIKROSPINAC SVORKOVNICE  EL. VEDENI

Obrazek 2: Elektricke zapojeni pro pfipad spinani napajeni zatéze, pokud je pritok
MENSI nez nastavena hodnota (napajeni je preruseno, pokud je priitok VETSI , neZ nastavena
hodnota).

KLESAJICI PRUTOK POSOUVA AKCNIM CLENEM VE VYZNACENEM
SMERU

NC (ORANZOVY) - rozpinaci
NO (BILY) - spinaci
COM (CERNY) - spoleény

(HOT) - Zivy vodi¢
LOAD - Zat&>
MIKROSPINAC SVORKOVNICE  EL. VEDENI

NASTAVENI BODU SEPNUTI
1. Odstranite kryt.
2. Nastavte pritok v systému bez ohledu na nastaveni bodu sepnuti.

3. Mechanismus pro nastaveni bodu sepnuti se skldda z korekéniho Sroubu, matice
Sroubu ve tvaru "U" a spirdlova pruzina. Viz obrazky v seznamu ¢asti.



POZNAMKY

VSechny piistroje série FSW-40 jsou vyrobcem nastaveny na sepnuti pfi dolni mezi
rozsahu, tzn. korekéni Sroub je nastaven na nizky pratok v poloze PROTI SMERU CHODU
HODINOVYCH RUCICEK.

Matice slouzi pro zajisténi polohy korekéniho Sroubu, ¢imz je zajisténo stejné
nastaveni spinaciho bodu pfi vSech podminkach.

4. Otacejte Sroubem ve sméru hodinovych rucicek, dokud nedojde k sepnuti
mikrospinace (v systému je pfitom pozadovany prutok). Otocte Sroubem ve sméru
hodinovych rucicek jesté o dveé plné otocky a potom Sroubem pomalu otacejte zpét, dokud se
mikrospinac¢ opét nesepne. Pratokovy spinac je nyni nastaven na maximalni citlivost na malé
zmény pratoku.

5. Spinaci bod mikrospinace Ize béhem procesu nastaveni, popsaného v bodé¢ 4, zjistit
sluchem (spinac pti sepnuti cvakne), nebo pomoci ohmmetru pted pfipojenim silovych
vodi¢u, nebo méfenim napéti na zatézi.

6. Pokud je zapotiebi zménit bod sepnuti, je nutno Sroub otocit do krajni polohy proti
sméru pohybu hodinovych rucicek a dale postupovat podle bodu 4.

7. Pokud je priitok v systému na pozadované hodnot¢ a korek¢éni Sroub je jiz v nékteré
krajni pozici, bude nutno vyménit brzdici krouzek tak, aby se rozsah posunul do pracovni
oblasti.

PRIKLAD:

Ptistroj série FSW-40 je vybaven brzdicim krouzkem velikosti "H". Postupem
popsanym v bodé 4 doslo k otoceni korekéniho Sroubu do maximalni polohy proti sméru
hodinovych rucicek, aniz by doslo k sepnuti mikrospinace. Pritok systémem je pfili§ maly a
proto je nutno krouzek "H" vyménit za krouzek "L" a zopakovat postup z bodu 4.

OBECNA PRAVIDLA PRO VYBER BRZDICIHO KROUZKU
vlevo:

POKUD

NAKLONENO PROTI PROUDU

PRUZINA PLNE ROZTAZENA

POZADOVANY PRUTOK

VYMENTE BRZDICi KROUZEK ZA MENSI

vpravo
POKUD
NAKLONENO VE SMERU TOKU



PRUZINA NENI ROZTAZENA
POZADOVANY PRUTOK
VYMENTE BRZDICI KROUZEK ZA VETSI

VYMENA BRZDICICH KROUZKU
POZNAMKA
Pfi vyméné brzdicich krouzkl neni nutno vytahovat pouzdro spinace z potrubi.
1. Odstrarite kryt.
2. Oddélte odsazeni vika od hlavniho krytu pfistroje.

3. Vyméiite brzdici plochu na konci méfici tyce.

VLIV TURBULENCE

Spinace fady FSW-40 jsou citlivé s rychlou reakci. Reaguji na rovhomérny pratok v
potrubi i na lokalni turbulence, zplisobené ventily, ¢erpadly, ohybyclonymi apod. Napiiklad
pramérny rovnomérny prutok v 4" potrubi bezprostiedné za uzaviracim ventilem (ve sméru
toku) mlize zpUsobit turbulenci proudéni, ktera ndhodné rapidné meéni pritok za ventilem v
rozmezi 90-110 GPM. Pritokovy spinac¢ nastaveny na hodnotu konstantniho pritoku 100
GPM bude vibrovat v turbulentnim prosttedi s pritokem mezi 90 a 110 GPM.

1. Umistéte pritokovy spina¢ ve vzdalenosti minimalné 5 (ale rad¢ji 10) priméra
potrubi za zdrojem turbulence.

2. Umistéte mezi zdroj turbulence a prutokovy spinac usek, redukujici turbulenci
(vypliite potrubi v délce 1 nebo 2 priimért potrubi svazkem tenkosténnych trubek o malém
pruméru nebo vypliite potrubi v délce 1 nebo 2 priméri potrubi kovovym nebo plastovym
pletivem, podobnym ¢istici draténce). Obé techniky redukuji turbulenci tim, Ze rozptyli velké
silné viry do vice malych a slabych virt. Pro udrZeni trubek nebo pletiva na spravném misté je
nutno aplikovat do potrubi odpovidajici mfizku. Pti aplikaci nékteré z téchto technik dochazi
k tlakovym ztratam.

3. Jiny pfistup je "rozladit" priitokovy spinac, tzn. nastavit jeho bod sepnuti pod
spinac nastavit tak, aby pruZina byla uvolnéna. Spinac je pak aktivovan pii hodnoté 90 GPM
nebo trochu nizsi. V ostatnich situacich je nejlepsi nastavit pruzinu tak, aby vibrace zanikly.

POZNAMKA

Pro dosazeni maximalni citlivosti je nutno urcité napéti pruziny (pfiblizné 25 %
minimalniho roztazeni pruziny - to je pfiblizné¢ 16 mm). Pokud je toto napéti pruziny
dosazeno a spinac stale vibruje, bude nutno pouzit nejblizsi vétsi disk nebo prouzek.

10406-21, MIKROSPINAC (2 KS PRO PRISTROJE TYPU D)

» -22, 3 VODICE S NALISOVANYMI SVORKAMI (6 SVOREK PRO
PRISTROJE TYPU D)



-23,2 SROUBY, MATKY A PODLOZKY
10406-20, SVORKOVNICE (NENf DODAVANA K PRISTROJUM TYPU D)
10406-5, DRZAK

-6, 2 DISTANCNI TELISKA

-7,2 SROUBY A PODLOZKY
10406-19, VODICI SROUB

10406-1, MATKA VODICIHO SROUBU

10406-16, KRYT, ODLITEK
-17, MONTAZ SROUBOVEHO TESNEN{ KRYTU

10406-8, PRUZINA (NENI ZOBRAZENA)

10406-14, VIKO, ODLITEK
-15, 7 SROUBU S PODLOZKAMI

10299-8, PRUCHODKA PRO KABEL
10406-9, TESNENT

10406-3, UPINACI PODLOZKA
-4, 3 SROUBY S PODLOZKAMI

10299-1, TELO PRISTROJE, ODLITEK
10299-2, VODICI TYC, FSW-41
-3, VODICI TYC, FSW-42

-3, VODICI TYC, FSW-43

10299-5, BRZDICI KOTOUCEK L
-5A, BRZDICI PROUZEK LL



-5A, BRZDICI PROUZEK LLL
-6, BRZDICI KOTOUCEK H
-7, SROUB S PODLOZKOU

SEZNAM SOUCASTI STANDARDNIHO PRISTROJE SERIE FSW-40

10406-25, MIKROSPINAC (2 KS PRO PRISTROJE TYPU D)

-26, 3 VODICE S NALISOVANYMI SVORKAMI (6 SVOREK PRO
PRISTROJE TYPU D)

-27,2 SROUBY, MATKY A PODLOZKY
10406-24, SVORKOVNICE (NENf DODAVANA K PRISTROJUM TYPU D)
10406-20, DRZAK

-21, 2 DISTANCNI TELISKA

-22,2 SROUBY A PODLOZKY
10406-16, VODICI SROUB

10406-17, MATKA VODICIHO SROUBU

10406-14, KRYT, ODLITEK
-15, MONTAZ SROUBOVEHO TESNENI KRYTU

10406-23, PRUZINA (NENI ZOBRAZENA)

10406-12, VIKO, ODLITEK
-13, 7 SROUBU S PODLOZKAMI

10406-10, PRUCHODKA PRO KABEL, PRIMA
10406-11, TESNEN{

10406-18, UPINACI PODLOZKA
-19, 3 SROUBY S PODLOZKAMI



10406-1, TELO PRISTROJE, ODLITEK

10406-2, VODICI TYC, FSW-41SS
-3, VODICI TYC, FSW-42SS
-3, VODICI TYC, FSW-43SS

10406-5, BRZDICI KOTOUCEK L
-5A, BRZDICI PROUZEK LL
-5A, BRZDICI PROUZEK LLL
-6, BRZDICI KOTOUCEK H
-7, SROUB
-8, MATKA
-9, PODLOZKA

SEZNAM SOUCASTI PRISTROJE 316 SS SERIE FSW-40



